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Hulsenformiger Aufzug fur einen Zylinder in einer Druckmaschine 
and Aufzugsvorrichtung und Transportvorrichtung fur hulsenformige Aufziige 

5 Die Erfindung betrifft einen haisenfbnnigen Aufzug fur einen Zylinder in einer 

Druckmaschine, zur Aufhahme einer plattenformigen Druckform. Sie betrifft des weiteren 
ein Verfahren zum Aufhehmen einer plattenformigen Druckform auf einem 
hulsenformigen Aufzug nebst Aufzugsvorrichtung. Sie betrifft daruber hinaus ein 
Verfahren zum Aufhehmen eines MlsenfSrmigen Aufzugs auf einem Druckformzylinder 
10 einer Druckmaschine. Sie betrifft schliefilich eine Transportvorrichtung for hulsenformige 
Aufziige. 

Die Umfangslange eines Zylinders ist proportional zu seinem Radius. Um eine 
Umfangslangenvariation eines Zylinders, auf dem eine Druckform aufhehmbar ist, in einer 

1 5 Druckmaschine vorzunehmen, konnen hulsenformige Aufziige verschiedener Dicke auf 
den Zylinder mit festem Radius aufgebracht werden. Mit aufgenommenen Aufzug ist die 
potentielle Drucklange lahger als ohne aufgenommen Aufzug. Beispielsweise aus dem 
Dokument DE 37 15 536 Al ist es bekannt, hulsenformige Aufziige auf 
Druckwerkszylinder, insbesondere Druckformzylinder und Umdruckzylinder, 

20 aufzubringen, wodurch unter anderem eine Drucklangenvariation oder Formatvariation der 
Druckmaschine moglich ist. 

Aufgabe der vorUegenden Erfindung ist es, auf einfache Weise eine Drucklangenvariation 
einer Druckmaschine bei kurzer Umrustzeit zu ermoglichen. 

25 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen hulsenformigen Aufzug mit den 
Merkmalen gemaB Anspruch 1 oder mit den Merkmalen gemSB Anspruch 2 gelost. Eine 
besonders vorteilhafte Weiterbildung des hiilsenfSrmigen Aufzugs ist im abhahgigen 
Anspruch 3 charakterisiert. 

30 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfahren zum Aufhehmen einer 
plattenfbrmigen Druckform auf einem httlsenfbrmigen Aufzug mit den Merkmalen gemafi 
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Anspruch 4 gelSst Vorteilhafte Weiterbildungen des Verfahrens sind in den Ansprilchen 5 
und 6 definiert. Im erfinderischen Znsammenhang steht auch eine Aufzugsvorrichtung mit 
den Merkmalen gemSB Anspruch 7, mit der die Aufgabe gelOst wird. 

5 Des weiteren wird die Aufgabe erfindungsgemaB durch ein Verfahren zum Aufhehmen 
eines hulsenformigen Aufeugs auf einem Druckformzylinder mit den Merkmalen gemaB 
Anspruch 8 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen des Verfahrens sind in den AnsprOchen 9 
und 10 charakterisiert. 

10 SchlieBlich wird die Aufgabe erfindungsgemaB durch eine Transportvorrichtung fur 

hulsenfbrmige Aufzuge fur Zylinder in einer Drackmaschine mit den Merkmalen gemSB 
Anspruch 11 gelSst. Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Transportvorrichtung 
ist im abhSngigen Anspruch 12 charakterisiert. 

15 Die Vorteile der Erfindung sind insbesondere darin zu sehen, dass RustmaBnahmen von 
einem ersten auf ein zweites Drucklangenformat bereits wahrend des Druckbetriebs der 
Drackmaschine im ersten Drucklangenformat zeitlich parallel stattfinden und der Wechsel 
von hulsenformigen Aufhahmeelementen, welche Druckformen tragen, zeitlich parallel 
stattfinden kann. 

20 

Die Erfindung kann bei bogenverarbeitenden Drackmaschine (Bogendrackmaschine) oder 
bei bahnverarbeitenden Druckmaschinen (Rollendruckmaschine), insbesondere 
Offsetdruckmaschinen, eingesetzt werden. Typische Bedruckstoffe sind Papier, Pappe, 
Karton, organische Polymerfolie oder Gewebe oder dergleichen. 

25 

Weitere Vorteile und Merkmale sowie vorteilhafte Ausfuhrungsformen und 
Weiterbildungen der Erfindung werden anhand der nachfolgenden Figuren sowie deren 
Beschreibungen dargestellt. Es zeigt im Einzelnen: 

30 Figurl eine erste Ausfuhmngsform eines erfindungsgemMBen hulsenformigen 

Aufzugs, 



Copied from 10567792 on 05/ 19/2006 



5 



Szur A-4005 
25.07.2003 - 3 - 



Figur 2 eine plattenf&rmige Druckform, aufgenommen vom hulsenformigen Aufzug 
gemaB Figur 1, 

Figur 3 die VergrSBerung des Ausschnitts AderFigur2, 

Figur 4 die erste Ausfuhrungsform des hulsenformigen Aufeugs auf einem 

Druckformzylinder aufgenommen, 



Figur 5 eine zweite Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen hulsenfbrmigen 

10 Aufeugs, 

Figur 6 eine plattenfSrmige Druckform, aufgenommen vom hulsenfSrmigen Aufzug 
gemaB Figur 5, 

15 Figur 7 die Vergr8Berung des Ausschnitts B der Figur 6, 

Figur 8 die zweite Ausfuhrungsform des hulsenformigen Aufeugs auf einem 
Druckformzylinder aufgenommen, 

2 0 Figur 9 eine Aufzugsvorrichtung, geeignet zur Durchfuhrung eines Verfahrens 

gemaB Anspruch 4, 

Figur 1 0 eine aufgeheizte plattenfSrmige Druckform auf einem erfindungsgemaBen 
hulsenformigen Aufzug, 

25 

Figur 1 1 eine abgekuhlte plattenfSrmige Druckform auf einem erfindungsgemaBen 
hulsenformigen Aufzug, 

Figur 1 2 eine Abzugsvorrichtung, mit welcher plattenfSrmige Druckformen von 

3 o htilsenformigen AufeOgen entfemt werden konnen, 
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Figur 1 3 eine Spannvorrichtung in einem Kanal eines Druckforaizylinders, welcher 
einen erfindungsgemMfien hulsenfbrmigen Aufzug tragt, 

Figur 14 eine schematische Darstellung zur Montage von Druckformen mit 
5 minimalem Format, 

Figur 1 5 eine schematische Darstellung zur Montage von Druckformen mit grQBerem 
als minimalem Format, 

10 Figur 16 ein vorteilhaftes Vorgehen fQr die Montage eines hulsenfbrmigen Aufeugs 
auf einem Druckformzylinder, 

Figur 17 ein alternatives vorteilhaftes Vorgehen fttr die Montage eines 
hulsenfbrmigen Aufzugs, 

15 

Figur 1 8 einen aufgenommenen hulsenfbrmigen Aufeug auf einem 
Druckformzylinder nebst Umdruckzylinder, 

Figur 1 9 eine schematische Darstellung des Verfahrens zur Aufhahme einer 
20 plattenfBrmigen Druckform auf emem hulsenfbrmigen Aufzug, 

Figur 20 eine schematische Darstellung des Eindriickens von umgebogenen Kanten 
einer Druckform in eine Ausnehmung eines hiilsenformigen Aufzugs, 

25 Figur 21 eine Serie von Teilbildern A bis F zur Erlauterung einer ersten vorteilhaften 
Ausfunrungsform einer erfmdungsgemaBen Transportvorrichtung fur 
hulsenfSrmige Aufzttge, 

Figur 22 Tragerelemente einer Transportvorrichtung fttr htllsenformige Aufzilge, 

30 

Figur 23 eine Darstellung der Demontage eines hulsenfbrmigen Aufzugs von einem 
Druckformzylinder einer Druckmaschine auf einTragerelement, 
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Figur 24 eine Transportvorrichtung, welche einer Rollenrotationsdruckmaschine 
zugeordnet ist, und 



5 Figur 25 eine Serie von Teilbildern A bis J zur Erlauterung einer zweiten, 

alternativen vorteilhaflen Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen 
Transportvorrichtung fur hulsenfbrmige Aufziige. 



Die Figur 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen hulsenfBrmigen 

10 Aufzugs. Bin hUlsenfSrmiger Aufzug 10, der auch als Muffe bezeichnet werden kann, ist 
tubusformig oder zylinderformig, ohne Kanal oder Naht. Der hulsenfbrmige Aufzug 10 ist 
aus einem wenigstens in radiale Richtung flexiblen oder elastischen Material, insbesondere 
besteht er aus einem Verbundwerkstoff. Er ist in radiale Richtung elastisch verfonnbar 
oder dehnbar. Eine Ausnehmung 12 auf der auBeren Oberflache 14 dient der Aufhahme 

1 5 von abgebogenen Kanten einer plattenfBnnigen Druckform. Die abgebogenen Kanten 

konnen mittels eines Ruckstellelements 16, hier eine Feder, in der Ausnehmung 12 fixiert 
oder festgehalten werden. Der hulsenfSrmige Aufzug 10 kann fiber einen Zylinder, 
insbesondere einen Druckformzylinder, in einer Druckmaschine gezogen werden. In Figur 
2 ist eine plattenformige Druckform 18, insbesondere Offsetdruckform, auf dem 

20 hulsenffirmigen Aufzug 10 gezeigt. Die plattenfbrmige Druckform 1 8 kann ohne Spannung 
oder Verspannung auBerhalb der Druckmaschine auf den hiilsenformigen Aufzug 1 0 
aufgebracht, aufgezogen oder aufgenommen werden. Die umgebogenen Kanten 20 der 
plattenfbrmigen Druckform 18 ragen in die Ausnehmung 12 hinein. Die umgebogenen 
Kanten 20 konnen hakenfSrmig sein. Das Detail A der Figur 2 ist vergrOBert in Figur 3 

25 gezeigt. Die Ausnehmung 12 erweitert sich mit zunehmender Tiefe trapezformig oder 
prismatisch. Das Rttckstellelement 16 kann eine Ringfeder mit zwei Federblattern, je fur 
eine Kante 20, sein. Es drttckt die Kanten 20 gegen die Wande der Ausnehmung 12. In 
Figur 4 ist der htilsenfbrmige Aufzug 10 mit aufgenommener plattenformiger Druckform 
18 auf einem Druckformzylinder 22 gezeigt. Da der AuBendurchmesser des 

30 Druckfonnzylinders 22 grfiBer als der Ihnendurchmesser des hulsenfb'rmigen Aufzugs 10 
im kraftefreien Gleichgewicht ist, wird der hQlsenfSrmige Aufzug 10 gedehnt, um fiber den 
Druckformzylmder 22 gezogen oder gestulpt werden kann. Zur Erleichterung der 
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Aufbringung kann ein Luftkissen, welches durch aus dem Druckformzylinder 22 
ausstrSmende Druckluft gebildet wird. eingesetzt werden. Die Dilatation des 
hulsenfonnigen Aufzugs 10 bewirkt eine tangentiale Spannung der aufgenommenen 
plattenfbnnigen Druckfonn 18, deren Kanten 20 gleichzeitig mittels des 
5 KraftrUckstellelements 16 an dem hulsenformigen Aufzug 10 fixiert wird. 

In Figur 5 ist eine zweite AusfUhrungsform eines erfindungsgemafien hulsenformigen 
Aufzugs 10 zu sehen. Ein hiilsenfbnniger Aufzug 10 weist einen durehgehenden Schlitz 24 
auf und ist elastisch verformbar. Der Schlitz 24 kann sich trapezformig oder prismatisch 

1 o von der auBeren Oberflache 14 bis zur inneren Oberflache 26 erweitern. An der inneren 

Oberflache 26 kann optional , wie hier in Figur 5 gezeigt, in vorteilhafter Weise der 
hulsenformige Aufzug 10 wenigstens eine, insbesondere zwei Ausnehmungen 28 
aufweisen. hn Schlitz 26 befindet sich ein Kraftriickstellelement 16, durch welches eine 
plattenfbnnige Druckfonn auf dem hulsenformigen Aufzug 10 befestigt werden kann: Die 

15 Figur 6 zeigt eine plattenfbnnige Druckfonn 1 8 mit umgebogenen Kanten 20, welche 

mittels des Kraftruckstellelements 16 gegen die Wande des Schlitzes 24 gedriickt werden, 
so dass die plattenformige Druckfonn 18 fixiert ist Das Detail B der Figur 6 ist vergrSBert 
in der Figur 7 gezeigt. hn Schlitz 24 werden die Kanten 20 bier durch ein 
Kraftriickstellelement 16 in der Form zweier einzelner, auch gekrflmmter Blattfedern gegen 

20 die Wande des Schlitzes, also gegen den hulsenformigen Aufzug 10 gedruckt. In Figur 8 ist 
der hulsenformige Aufzug 10 mit aufgenommener plattenformiger Druckfonn 1 8 auf 
einem Druckformzylinder 22 gezeigt Eine tangentiale Spannung des hulsenformigen 
Aufzugs 10 wird durch ein Hebelelement 30 erreicht: Das Hebelelement 30 greift in die 
Ausnehmung 28 ein und wirkt bei Rotation in Richtung 32 derart, dass der Schlitz 26 

2 5 schmaler wird. Id eine weitere Ausnehmung 28 greift ein Vorsprung 34 ein. Auch die 

aufgenommene plattenfbnnige Druckform 18, deren Kanten 20 gleichzeitig mittels des 
Kraftriickstellelements 16 an dem hulsenformigen Aufzug 10 fixiert wird, wird damit in 
tangentialer Richtung gespannt. 

3 0 Htilsenformige Aufetlge 1 0 kfinnen unterschiedUche Dicken und damit vmterschiedliche 

Umfangslange der auBeren Oberflache 14 aufweisen. Bei Benutzung von hulsenformigen 
Aufeiigen 10 unterschiedlicher Dicke kann das Drucklangenformat des aufhehmenden 
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Druckformzylinders verandert oder variiert werden. 

In der Figur 9 ist eine Aufeugsvorrichtung zur Aufbringung einer plattenfonnigen 
Druckform 18 auf einem httlsenformigen Aufeug 10 gezeigt. Der hulsenformige Aufeug 
10, insbesondere gemaB den Figuren 1 oder 5, ist drehbar auf einem Dom 36 
aufgenommen. Eine plattenfbrmige Druckform 18 wird einem Druckformmagazin 38 
entnommen. Eine erste umgebogene Kante 20 wird in die Ausnehmung 12 des 
hulsenformigen Aufeugs 10 eingelegt. Die plattenfbrmige Druckform 18 wird innerhalb 
des Druckformmagazins 38 durch Heizelemente 40 mittels HeiBluft und/oder 
Warmestrahlern, wie Infrarotlampen, geheizt, so dass die Druckform 18 bei zunebmender 
Temperatur eine Langenausdehnung erfahrt. Bei Rotation des Dorns 36 wird durch eine 
Anpresswalze 42, welche durch eine Winde 44 oder einen Pneumatikzylinder betatigt 
werden kann, die Druckform 18 auf die SuBere OberflSche 14 des hulsenformigen Aufeugs 
10 gedriickt. Id Figur 10 ist eine aufgeheizte plattenfbrmige Druckform 18 auf einem 
erfindungsgemaBen hulsenformigen Aufeug 10. Da aufgrund der Erwarmung die 
Druckform 18 dilatiert oder ausgedehnt ist, weist sie eine Langung 46 auf. Der Abstand der 
Kanten 20 ist geringer als die Breite der Ausnehmung 12, so dass die umgebogenen Kanten 
20 bequem in die Ausnehmung 12 eingefuhrt werden kOnnen. In Figur 11 ist eine 
abgektthlte plattenfbrmige Druckform 18 auf einem erfindungsgemaBen hulsenformigen 
Aufeug 10 gezeigt Der Abstand 48 der Kanten 20 entspricht nun im wesentlichen der 
Breite der Ausnehmung 12 an der auBeren Oberflache 14, und die Druckform 18 ist durch 
eine tangentiale Vorspannung auf dem hulsenformigen Aufeug 10 gehalten oder fixiert. 

Die Figur 12 zeigt eine Abzugsvorrichtung, mit welcher plattenfbrmige Druckformen 18 
von hulsenformigen Aufeiigen 10, welche drehbar auf einem Dom 36 gelagert sind, 
entfernt werden konnen. Ein Saugkopf 50, auch mehrere SaugkSpfe, sind an einer 
schwenkbaren Stange 51, welche mittels eines Schwenkgelenks 52 und einer Winde 44 in 
Bewegungsrichtung 54 bewegbar ist, aufgenommen. Eine aufgenommene Druckform 18 
wird durch die Kraftwirkung des Saugkopfs 50 von der auBeren Oberflache 14 des Aufeugs 
10 abgehoben, die Kante 20 wird aus der Ausnehmung 12 herausbewegt, so dass bei 
Drehung des Doms 36 die Druckform 18 vom Aufeug 10 abgezogen werden kann. 
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Eine Aufzugsvorrichtung und/oder eine Abzugsvorrichtung kann insbesondere auBerhalb 
einer Druckmaschine realisiert sein. 

In der Figur 13 ist eine Spannvorrichtung 56 in einem Kanal 58 eines Druckfonnzylinders 
5 22, welcher einen erfindungsgemSBen hulsenfSrmigen Aufeug 1 0 trSgt, gezeigt. Die 
Spannvorrichtung umfasst eine urn ihre Achse drehbare Spannwelle 60 und eine 
zungenforrnige Spannfeder 62, deren Lange entsprechend der Dicke des Aufeugs 10 
gewahlt ist, damit sie in den Schlitz 26 des Aufeugs 10 hineinragt. Eine Druckform 18 
kann dann mittels der Spannfeder 62 in konventioneller Weise durch Hintergreifen mit 

1 o dem hakenfbrmigen Ende der Spannfeder 62 und Drehen der Spannwelle 60 auf dem 

Aufeug 10 unter tangentialer Spannung befestigt werden. Die Spannvorriclitung 56 ist aus 
dem Druckformzylinder 22 herausnehmbar und hat ein besonderes Format entsprechend 
dem benutzen Aufeug 10. Mittels Fixierelementen 64 an den Seiten des Aufeugs 10, bier in 
Form von Stiften, kann der Aufeug 10 in radialer Richtung unter Spannung fixiert werden. 

15 

Die Figur 14 ist eine schematische Darstellung zur Montage von Druckformen mit 
minimalem Format, hn Kanal 58 ist eine Spannvorrichtung 56 mit Spannwelle 60 und 
Spannfeder 62 aufgenommen, welche fur das minimale Format der Drucklange, also der 
Umfangslange des Druckfonnzylinders 22 als solchem ohne hulsenformigen Aufeug, 

2 o ausgelegt oder dimensioniert ist. Gezeigt in Figur 14 ist ein derartiger Druckformzylinder 

22 mit aufgenommenem hfllsenformigen Aufeug 10 (ohne SchUtz). Eine Kompatibilitat zu 
automatischen oder halb-automatischen Plattenwechselvorrichtungen (Autoplate 
beziehungsweise Semi-Autoplate) wird sichergestellt. Das rmhimale Format kann der 
Umfang des Druckfonnzylinders oder der Umfang eines minimal dicken Aufeugs 1 0 sein, 

25 anders ausgedriickt das minimale Format kann unbedingt erfordern, dass ein Aufeug 10 
aufgenommen wird. In Figur 15 ist dagegen eine schematische Darstellung zur Montage 
von Druckformen mit groBerem als minimalem Format gezeigt. HulsenfSrmige Aufzflge 
10, bier mit Schlitz 24, kdnnen auBerhalb der Druckmaschine mit plattenfftrmigen 
Druckformen besttickt werden. Der Schlitz 24 wird zum Kanal 58 mit trapezformigem 

30 Schlitz 66 des Drackformzylinders 22 ausgerichtet. Mittels Fixierelementen 64 wird die 
Lage des httlsenfSrmigen Aufeugs 10 festgelegL 
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In der Figur 1 6 ist ein vorteilhaftes Vorgehen fur die Montage eines hulsenfBrmigen 
Aufeugs auf einem Druckformzylinder 22 dargestellt. Ein hulsenfSrmiger Aufeug 10 wird 
auBerhalb einer Druckmaschine, insbesondere in einer Aufeugsvorrichtung, geeignet fur 
das Aufziehen einer plattenformigen Druckform auf dem Aufzug 10, radial gedehnt oder 
5 expandiert, beispielsweise unter Vorspannung gesetzt. In den Schlitz 24 beziebungsweise 
in die Ausnehmung 12 wird ein Einklemmelement 68, hier in Form eines geometrischen 
KGrpers, angepasst an die Form des Schlitzes 24, insbesondere ein prismatischer Balken, 
eingefuhrt. In Konsequenz ist der Innendurchmesser des htllsenformigen Aufzugs 10 
erweitert, so dass der Aufeug 10 in Richtung der Achse des Druckformzylinders 22 Ober 

1 0 diesen geschoben werden kann. SchlieBlich wird das Einklemmelement 68 entfemt, damit 
der Innendurchmesser wieder abnimmt und der Aufeug 10 auf der Zylinderoberflache 70 
zu sitzen kommt. Alternativ dazu kann, wie in Figur 17 gezeigt, vorgegangen werden: Bei 
einem alternativen vorteilhaften Vorgehen fttr die Montage eines hulsenfbrmigen Aufeugs 
10 erfolgt ebenfalls eine Dehnung des Aufeugs 10 auBerhalb der Drackmaschine. Um die 

15 Expansion zu erreichen, wird eine hydraulische Spreizvorrichtung (Pneumatik) oder 
mechanische Spreizvorrichtung (Winde), kurz eine Spreizvorrichtung 72, benutzt oder 
eingesetzt. Um eine Drehgelenk 74 schwenkbare Hebelarme 76 werden in den Schlitz 24 
(hier gezeigt) beziehungsweise die Ausnehmung 12 (hier nicht gezeigt) eingefuhrt. Das 
Uberziehen des Aufeugs 10 entlang der Achse des Druckformzylinders 22 kann wie bei 

2 o Figur 1 6 beschrieben erfolgen. SchlieBlich werden die Hebelarme 76 der Spreizvorrichtung 
72 wieder entfemt, so dass der Aufzug seine urspriingliche Form und seinen 
ursprQnglichen Innendurchmesser zurUckgewinnt. 

Die Figur 1 8 zeigt einen aufgenommenen hulsenfbrmigen Aufzug 10 auf einem 
25 Druckformzylinder 22 nebst Umdruckzylinder 78. Der Aufzug 10 wird an diametral auf 
dem Druckformzylinder 22 liegenden Positionen befestigt, verzurrt oder fixiert. Rotation 
und Translation des Aufeugs 10 werden mit Klemmen 80 (oder Ringen) und Stiften 82 
verhindert oder blockiert. 

30 Die Figur 19 ist eine schematische Darstellung des Verfahrens zur Aumahme einer 

plattenformigen Druckform 18 auf einem hulsenfbrmigen Aufzug 10 mit Ausnehmung 12 
in einer erfindungsgemaBen Aufeugsvorrichtung: Wie im linken Teilbild zu erkennen ist, 
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wild eine erste umgebogene Kante 20 der Druckform 18 in die Ausnehmung 12 
eingehangt, der Aufzug 10 ist drehbar auf einem Dorn 36 aufgenommen, eine 
Anpresswalze 42 ist dem Dom 36 zugeordnet. Im rechten Teilbild ist die Situation gezeigt, 
dass bei Drehung des Doms 36 durch die Wirkung der angestellten Anpresswalze 42 die 
5 Druckform 18 an die auBere Oberflache 14 des Aufzugs 10 gedrOckt quasi aufgebttgelt 
wird. In der Figur 20 ist das Eindrttcken der umgebogenen Kanten 20 der Druckform 1 8 in 
die Ausnehmung 12 des hiilsenfiirmigen Aufzugs 10 gezeigt. Wenn nach einer Drehung 
des Doms 36 um im wesentlichen 360 Grad, wie im linken Teilbild gezeigt, die 
Anpresswalze 42 flber der Ausnehmung 12 des Aufzugs 10 liegt und die Druckform 18 
1 0 liber den Umfang des Aufzugs 1 0 gebflgelt ist, wird auch die zweite umgebogene Kante 20 
in die Ausnehmung 12 durch die angestellte Anpresswalze 42 gedrQckt Im rechten Teilbild 
ist dann zu sehen, wie die Anpresswalze 42 abgestellt wird, wobei die Kanten 20 in der 
Ausnehmung 12 verbleiben. 

15 Die Figur 21 wird von einer Serie von Teilbildern A bis F zur Erlauterung einer ersten 
vorteilhaften Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Transportvorrichtung fur 
hfflsenfSrmige AufzQge gebildet. Im Teilbild A wird eine mittels einer Seilwinde 84 in 
Bewegungsrichtung 86 bewegbare erfindungsgemaBe Transportvorrichtung 88 gezeigt. Es 
sind vier beidseitig druckende Druckwerke 95 dargestellt, aus welchen halsenfSrmige 

2 o Aufzuge entfernt und auf die Transportvorrichtung 88 Qbernommen werden konnen oder in 
welche hQlsenformige Aufzuge von der Transportvorrichtung 88 auf Druckformzylinder 22 
und Umdrackzylinder 78 ubertragen werden konnen. Die Transportvorrichtung 88 umfasst 
ein Translationselement 90, hier in Form einer Kette, mit einer Anzahl oder Mehrzahl von 
Tragerelementen 92. Des weiteren weist die Transportvorrichtung 88 eine 

2 5 Aufzugsvorrichtung 94 auf, mittels derer auf hulsenfSrmige Aufzuge plattenformige 

Druckformen (wie bereits oben beschrieben) aufgebracht werden konnen. Im Teilbild B ist 
eine erste Situation gezeigt, in der sich aufeunehmende AufzQge 96 auf Tragerelementen N 
92 (dunkele Kreise) befinden. Abzunehmende AufzOge 98 k6nnen auf weiteren 
Tragerelementen 92 (helle Kreise) aufgenommen werden. In Teilbild C der Figur 21 sind 

30 durch Bewegung des Translationselements 90 die Tragerelemente 92 relativ zu den 

Druckwerken 95 versetzt worden, so dass die sich auf den Tragerelementen 92 befindenden 
aufzunehmenden AufzQge 96 vor den Druckwerken 95 sind und montiert werden kCJnnen. 
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In Teilbild D ist in Bewegungsrichtung 86 die Transportvoirichtung 88 relativ zu den 
Druckwerken 95 bewegt worden, damit eine Aufzugsmontage an den unteren 
Umdruckzylindem 78 vorgenommen werden kann. In Teilbild E ist in Bewegungsrichtung 
86 die Transportvoirichtung 88 relativ zu den Druckwerken 95 bewegt worden, damit eine 
5 Aufzugsmontage auch an den oberen Umdruckzylindem 78 vorgenommen werden kann. 
Entsprechend wird fur die oberen Druckformzylinder 22 verfahren. SchlieBlich ist im 
Teilbild F der Figur 21 die Transportvoirichtung 88 in einer Parkposition fiber den 
Druckwerken 95 gezeigt. In dieser Position besteht ein freier, von der Transportvorrichtung 
88 unbehinderter Zugang an die Druckwerke 95. 

10 

Die Figur 22 zeigt TrSgerelemente 92 einer Transportvoirichtung 88 fiir hfilsenformige 
Aufzfige 10. Im oberen Teil der Figur 22 ist ein Ausschnitt des Translatkmselements 90 mit 
drei Tragerelementen 92 zu sehen. Die mit D bezeichneten TrSgerelemente dienen der 
Demontage, d. h. der Unterstutzung abzunehmender Aufzuge 10, das mit M bezeichnete 
1 5 Tragerelement dient der Montag, d. h. der Unterstutzung aufzunehmender Aufzfige 1 0. Im 
unteren Teil der Figur 22 ist in Seitenansicht das Tragerelement 92 am Translationselement 
90 gezeigt. Erkennbar ist ein Tragerarm 100, auf dessen Untersttttzung ein hfllsenformiger 
Aufzug 10 ruht. Vom Tragerelement 92 kann der hulsenformige Aufzug fiber einen 
fliegend gelagerten Druckformzylinder 22 geschoben werden. 

20 

In der Figur 23 wird die Demontage eines hulsenf5rmigen Aufzugs von einem 
Druckformzylinder 22 einer Druckmaschine auf ein Tragerelement 92 dargestellt. Der 
Druckformzylinder 22 ist fliegend gelagert in einer Seitenwand 106 des Druckwerks der 
Druckmaschine. Die Achse 104 des Druckformzylinders 22 wird derart zentriert 
25 ausgerichtet, dass die Oberseite des Tragerelements 92 die innere Oberflache 26 des 

httlsenformigen Aufzugs 10 im wesentlichen parallel tangieren kann. In Transferrichtung 
102 kann dann der Aufzug 10 vom Druckformzylinder 22 auf das Tragerelement 92 mit 
Tragerarm 100 fibertragen werden. 

30 Die Figur 24 zeigt eine Transportvoirichtung 88, welche einer 

Rollenrotau^nsdrackmaschine 108 zugeordnet ist. Die Transporteinrichtung 88 umfasst, 
wie bereits oben angesprochen, eine Translationseinrichtung 90 und eine Anzahl von 
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Tragerelementen 92, auf denen teilweise hulsenfbrmige Aufciige 10 gezeigt sind. Eine 
Bedruckstoffbahn 110 durchlauft ausgehend von einem Rollenwechsler 112, eine Anzahl 
von beidseitig bedruckenden Druckwerken 95, eine Bahnbmchauffangeinrichtung 114 und 
einen Trockner 116. Dem Trockner 1 16 kann noch eine Kiihlsektion und ein Falzapparat 
nachgeordnet sein. Auch gibt es eine Aufzugsstation 94, welche in den Pfad der 
Bedruckstoffbahn 1 10 aus PlatzgrOnden integriert ist. Auf diese Weise ist eine sehr 
bauraumsparende Installation geschaffen. 

In der Figur 25 ist mit eine Serie von Teiibildern A bis J eine zweite, alternative 
vorteilhafte Ausfilhrungsform einer erfindungsgemSBen Transportvorrichtung 88 filr 
hulsenfSrmige Aufzflge 10 fur Zylinder in Drackwerken 95 erlautert. Im Teilbild A ist eine 
Transportvorrichtung 88 mit einem Translationselement 90, einer Aufzugsvorrichtung 94 
und einer Abzugsvorrichtung 118 zu sehen, so dass auf Tragerelemente 92 hulsenfSrmige 
Aufztige 10 aufgebracht beziehungsweise entfernt werden konnen. Li der Serie von 
Teiibildern sind folgende Situationen gezeigt: Nuformatiger Aufzug mit neuer Druckform, 
kurz Neudruckformaufzug 120, altformatiger Aufzug mit alter Druckform, kurz 
Altdruckformaufzug 122, neuformatiger Aufzug mit neuem Drucktuch, kurz 
Neudrucktuchaufzug 124 und altformatiger Aufzug mit altem Drucktuch, kurz 
Altdrucktuchaufcug 126. Diese verschiedenen Aufzuge konnen auf Tragerelemente 92 
aufgeschoben beziehungsweise von Tragerelementen 92 auf Zylinder in Druckwerken 95 
tibertragen werden. In Teilbild A stehen leere Tragerelemente 92 korreliert zu den Achsen 
der Druckformzylinder der Druckwerke 95, so dass von den Zylindem 
Altdruckformaufettge 122 heruntergenommen mid auf die Tragerelemente 92 gesetzt 
werden konnen (siehe Teilbild B). In Bewegungsrichtung 128 wird nun das 
Translationselement 90 bewegt, so dass wie im Teilbild C gezeigt, die 
Neudruckformaufeuge 120 vor den Druckformzylindern angeordnet werden. Die 
Neudrackformaufzuge 120 werden, wie in Teilbild D gezeigt, von der 
Transportvorrichtung 88 genommen und auf die Druckformzylinder der Druckwerke 95 
uberfUhrt (siehe Teilbild E). Gleichzeitig liegen bereits, wie im Teilbild E ersichtlich ist, 
leere Tragerelemente 92 von den Positionen der Umdruckzylinder der Druckwerke 95, so 
dass Altdrucktuchaufzttge 126 von den Umdruckzylindern entfernt und von den 
Tragerelemente 92 aufgenommen werden kSnnen (siehe Teilbild F). Nach Bewegung in 
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Richtung 128 kommen schliefilich, wie im Teilbild G gezeigt ist, die Neudracktuchaufziige 
124 von den Umdruckzylindein der Druckwerke 95 zu Hegen, so dass diese Aufefige auf 
die Umdruckzylinder montiert werden konnen (siehe Teilbild H). Schliefilich ist in Teilbild 
J noch eine Situation gezeigt, in welcher die Tragerelemente 92 des Translationselements 
90 in eine Parkposition gebracht worden sind, damit ein ungesterter Zugang an die 
Druckwerke 95 erfolgen kann. 



Copied from 10567792 on 05/19/2006 



Szur 

25.07.2003 



- 14- 



A-4005 



BEZUGSZEICHENLISTE 

1 0 hulsenfSrrniger Aufzug 

12 Ausnehmung 

14 aufiere Oberflache 

16 Kraftrflckstellelement 

18 plattenfbrmige Druckform 

20 Kante 

22 Druckfonnzylinder 

24 Schlitz 

26 innere Oberflache 

28 Ausnehmung 

30 Hebelelement 

32 Richtung 

34 Vorsprung 

36 Dom 

38 Druckformmagazin 

40 Heizelement 

42 Anpresswalze 

44 Winde 

46 Langung 

48 Abstand 

50 Saugkopf 

51 schwenkbare Stange 

52 Schwenkgelenk 

54 Bewegungsrichtung 

56 Spannvorrichtung 

58 Kanal 

60 Spannwelle 

62 Spannfeder 

64 Fixierelement 

66 trapezfbrmiger Schlitz 
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68 Einklemmelement 

70 Zylinderoberflache 

72 Spreizvorrichtung 

74 Drehgelenke 

76 Hebelann 

78 Umdruckzylinder 

80 Klemme 

82 Stift 

84 Seilwinde 

86 Bewegungsrichtung 

88 Transportvorrichtung 

90 Translationselement 

92 Tragerelement 

94 Aufzugsvorrichtung ' 

95 Druckwerke 

96 aufzunehmender Aufzug 
98 abzunehmender Aufzug 
100 Tragerarm 

- 102 Transferrichtung 

104 zentrierte Achse 

106 Seitenwand des Druckwerks 

108 Rollenrotationsdruckmaschine 

110 Bedruckstoffbahn 

112 Rollenwechsler 

1 14 BahnbruchaufFangeinrichtung 

116 Trockner 

118 Abzugsvorrichtung 

1 20 neufoimatiger Aufzug mit neuer Druckfonn 

122 altfonnatiger Aufeug mit alter Druckform 

124 neufoimatiger Aufzug mit neuem Drucktuch 

126 altformatiger Aufzug mit altem Drucktuch 

1 28 Bewegungsrichtung des Translationselements 
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PATENT ANSPRUCHE 

1 . HttlsenfSnniger Aufzug fUr einen Zylinder in einer Druckmaschine, zur Aufhahme 
einer plattenfSrmigen Druckform, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufzug eine Ausnehmung, welche im wesentlichen parallel zur Achse des 
Aufzugs verl&uft, in seiner auCeren Oberflache aufweist, wobei in der Ausnehmung 
mittels eines Krafh-ttckstellelements Kanten einer Druckform fixierbar sind. 

2. HQlsenfbrmiger Aufzug fur einen Zylinder in einer Druckmaschine, zur Aufhahme 
einer plattenfbnnigen Druckform, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufzug einen Schlitz, welcher im wesentlichen parallel zur Achse des 
Aufzugs verl&uft, in seiner auBeren Oberflache aufweist, wobei im Schlitz mittels 
eines KraftrQckstellelements Kanten einer Druckform fixierbar sind. 

3. HulsenlSnniger Aufeug gemaB Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufzug wenigstens eine Ausnehmung, insbesondere zwei Ausnehmungen, in 
seiner inneren Oberflache aufweist, in welche bei Aufhahme des Aufzugs auf einem 
Druckformzylinder wenigstens ein Hebelelement zur Erzeugung einer tangentialen 
Spannung des Aufzugs eingreifen kann. 

4. Verfahren zum Aufhehmen einer plattenf&rmigen Druckform auf einem 
hiilsenformigen Aufeug, insbesondere gemaB einem der vorstehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch: 

- Aufheizen oder elastisches Dehnen durch Verzerrung der plattenformigen 
Druckform, 

- Fixieren einer Kante der plattenfSrmigen Druckform auf dem hulsenfbrmigen 
Aufeug, 

- Rotieren des halsenformigen Aufeugs, wShrend mit einem Andruckelement die 
plattenformige Druckform auf die auBere Oberflache des hQIsenfarmigen Aufzugs 
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gepresst wird. 

5. Verfahren zum Au&ehmen einer plattenfbrmigen Druckform auf einem 
hiilsenfbrmigen Aufeug gemaB Anspruch 4, 
gekennzeichnet durch 

Fixieren der Kanten der plattenfbrmigen Druckform durch eine tangentiale Spannkraft 
nach Abkuhlen der plattenfbrmigen Druckform. 

6. Verfahren zum Aumehmen einer plattenfbrrniger Druckform auf einem 
hfllsenfbrmigen Aufeug gemaB Anspruch 4 oder 5, 
gekennzeichnet durch 

Durchfuhren des Verfahrens auBerhalb einer Druckmaschine, bevor der hulsenformige 
Aufeug in der Druckmaschine auf einem Druckformzylinder aufgenommen -wird. 

7. Aufeugsvorrichtung, geeignet zur DurchfUhrung eines der Verfahren gemaB Anspruch 
4, 5 oder 6. 

8. Verfahren zum Aumehmen eines hulsenfSrmigen Aufzugs gemaB Anspruch 2 oder 3 
auf einem Druckformzylinder einer Druckmaschine, 
gekennzeichnet durch 

- Radiales Dehnen des hulsenformigen Aufzugs auBerhalb der Druckmaschine, 

- Einfuhren eines Einklemmelements in den Schlitz des hulsenfSrmigen Aufzugs, 

- Montieren des hulsenformigen Aufzugs auf dem Druckformzylinder, und 

- Herausnehmen des Einklemmelements. 

9. Verfahren zum Aumehmen eines hulsenfSrmigen Aufzugs gemaB Anspruch 8, 
gekennzeichnet durch 

Verwenden eines geomerrischen KCrpers oder eines hydraulischen Spreizvorrichtung 
als Einklemmelement. 

10. Verfahren zum Aufhehmen eines hulsenformigen Aufzugs gemaB Anspruch 8 oder 9, 
gekennzeichnet durch 
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Befestigen des Mlsenformigen Aufzugs auf dem Druckformzylinder mit 
Klemmelementen und Blockieren der Bewegungen in axialer und azimutaler 
Richtungen mittels Stiften und/oder Zangen. 

1 1 . Transportvorrichtung fur hiilsenformige Aufziige filr Zylinder in einer Druckmaschine, 
mit einem Translationselement, einer Anzahl von Tragerelementen fiir hulsenfSrmige 
Aufzttge und wenigstens einer Aufzugsvorrichtung gemafl Anspruch 7. 

12. Transportvorrichtimg gemaC Anspruch 1 1, 
gekennzeichnet durcb 

wenigstens eine Abzugsvorrichtung mit wenigstens einer Saugvorrichtung. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Es wird ein hulsenfbrmiger Aufzug fur einen Zylinder in einer Druckmaschine mit einer . 
Ausnehmung oder einem Schlitz vorgeschlagen, auf dem eine plattenformige Druckform 
aufhehmbar ist. Ein Verfahren zum Aumehmen einer plattenfSrmigen Druckform auf dem 
hulsenfBrmigen Aufzug durch Aufheizen oder elastisches Verzerreri nebst einer 
Aufzugsvorrichtung wird ebenfells offenbart. Die Aufhahme des hulsenformigen Aufzugs 
auf einem Druckformzylinder wird erfindungsgemaB durch radiales Dehnen auOerhalb der 
Druckmaschine erreicht. Mittels einer Transportvorrichtung konnen eine Mebrzahl von 
hulsenfBrmigen AufzOgen in kurzer Riistzeit auf Druckformzylinder einer Druckmaschine 
aufgebracht werden. Die Erfindung ermoglicht eine Drucklangenvariation einer 
Druckmaschine. 



(Fig. 4) 
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Weiterhin weist die erfindungsgemafie Vorrichtung Mittel zur Einstellung der 
physikalischen Bedingungen in der Probenkammer 4 und/oder der Sensor- 
kammer 5 auf. Hierzu ist eine Probenkammerheizung 27 sowie eine Sensor- 
kammerheizung 28 vorgesehen. Die Zufuhrleitung 18 kann durch einen Zu- 
fuhrleitungsheizung 29 auf die gewunschte Temperatur gebracht werden. 
Bei guter Isolierung und kurzen Wegen kann die Zufuhrleitungsheizung 29 
ggf. entfallen. Die Heizungen 27 bis 29 werden uber Thermostaten gesteuert. 
Hierzu sind in der Probenkammer 4 und in der Sensorkammer 5 Tempera- 
tursensoren 30, 3 1 und 32 vorgesehen, deren Anschlusse gestrichelt darge- 
stellt sind. Der Temperatursensor 30 ist im Gasraum 19 angeordnet, wah- 
rend der Temperatursensor 31 die Temperatur des Schmierstoffes in der 
Probenkammer 4 misst. Der Temperatursensor 32 uberwacht die Tempera- 
tur der Sensorkammer 5. 

Weiterhin weist die erfindungsgemaSe Vorrichtung eine Einrichtung zum 
Spulen der Sensorkammer 5 mittels Tragergas auf, welche unten naher er- 
lautert wird. 

Die erfindungsgemaSe Vorrichtung weist daruberhinaus eine nicht darge- 
stellte Steuerung fur die Betatigung der Tragergasventile 17, 20 und 25 so- 
wie der Ventile 1 1 und 12 auf. 

Fur eine Messung wird wie folgt vorgegangen. Zunachst wird bei geoffnetem 
Ventil 1 1 Schmierstoff uber die Olzuleitung 7 in die Probenkammer 4 einge- 
bracht. Dabei kann uber die Ventile 11 und 12 die Schmierstoffmenge genau 
eingestellt werden. Zudem wird uber den Tragergaseinlass 13 Tragergas in 
den Gasraum 19 liber der Schmierstoffprobe 6 eingebracht. Die Proben- 
kammerheizung 27, welche mittels des Temperatursensors 30 fur die 
Schmierstoffprobe 6 und des Temperatursensors 31 fur das Tragergas gere- 
gelt wird, erwarmt nun Schmierstoffprobe 6 und das Tragergas auf die ge- 
wiinschten Temperaturen. Aufgrund des unter Drucks in die gasdichte Pro- 
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